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摘 要

订单仿样设计是当前我国服装企业常见的一种生产模式。而本次毕业设计

所选的就是订单仿样设计，订单的来源是扬州久程户外用品有限所加工的春秋

户外压胶衣。毕业设计是对我们三年专业学习的综合考察，是一次理论与实践

的有机结合，通过本次毕业设计，可以了解到企业常用的生产模式，也可以很

好的了解企业的生产技巧，从而提升自己的服装专业技能，加强我们理论知识

的学习，锻炼我们的实践能力。

在本次毕业设计中，我在企业的帮助得到了两套户外服装的订单。其特点

在于它独特的产品功效，他的 H型廓形的宽松款式更是让它深受户外运动爱好

者的喜爱，因此我选择了户外服装系列套装作为本次毕业设计的课题。

我仿样设计的是户外品牌斐乐的跑步系列套装，其中有女款压胶衣，女款

旅行长裤，男款中长压胶衣和男款旅行长裤。此外我还打了 1:1 的结构图，1:1

的推档图。为了能更好地完成毕业设计，我还进行了白坯布试样，然后根据试

样进行修改结构图。本次仿样设计的意义在于了解自己的不足进而改进，同时

也是巩固我们的专业知识，提高我们的实际操作能力，增加我们的实际操作经

验的有效手段。

关键词：订单仿样设计；户外服装；压胶衣；结构图



II

目 录

摘要...............................................................................................................................I
1 产品概述.................................................................................................................1

1.1 订单资料.........................................................................................................1
1.2 系列一............................................................................................................5

1.2.1 款式一女款压胶衣...........................................................................5
1.2.2 款式二女款旅行长裤.......................................................................5

1.3 系列二............................................................................................................6
1.3.1 款式一男款中长压胶风衣...............................................................6
1.3.2 款式二男款旅行长裤.......................................................................7

2 服装打样工艺文件.................................................................................................7
2.1 款式一女款压胶衣....................................................................................7

2.1.1 分析女款压胶衣.............................................................................7
2.1.2 确定号型规格.................................................................................8
2.1.3 绘制结构图.....................................................................................8
2.1.4 样品试制.........................................................................................9
2.1.5 样板制作.......................................................................................10
2.1.6 女款压胶衣缝制过程...................................................................11
2.1.7 样衣与图片对比分析...................................................................12
2.1.8 女款压胶衣推档...........................................................................13
2.1.9 女款压胶衣样衣生产工艺文本...................................................18

2.2 款式二女款旅行长裤............................................................................18
2.2.1 分析女款旅行长裤.......................................................................18
2.2.2 确定女款旅行长裤号型规格.......................................................19
2.2.3 绘制女款旅行长裤结构图...........................................................19
2.2.4 样品试制.......................................................................................20
2.2.5 样板制作.......................................................................................21
2.2.6 女款旅行长裤缝制过程...............................................................22
2.2.7 样衣与图片对比分析...................................................................22
2.2.8 女款旅行长裤推档.......................................................................23
2.2.9 女款旅行长裤样衣生产工艺文本...............................................26

2.3 款式三男款中长压胶风衣....................................................................27
2.3.1 分析男款中长压胶风衣.............................................................28
2.3.2 确定男款中长风衣号型规格.....................................................28
2.3.3 绘制男款中长压胶风衣结构图.................................................28
2.3.4 样品试制.....................................................................................30
2.3.5 样板制作.....................................................................................30
2.3.6 男款中长压胶风衣缝制过程.....................................................31
2.3.7 样衣与图片对比分析.................................................................32
2.3.8 男款中长压胶风衣推档.............................................................33



III

2.3.9 男款中长压胶风衣样衣生产工艺文本.....................................38
2.4 款式四男款旅行长裤..............................................................................38

2.4.1 分析男款旅行长裤.....................................................................38
2.4.2 确定男款旅行长裤号型规格.....................................................39
2.4.3 男款旅行长裤绘制结构图.........................................................39
2.4.4 样品试制.....................................................................................40
2.4.5 样板制作.....................................................................................41
2.4.6 男款旅行长裤缝制过程.............................................................42
2.4.7 样衣与图片对比分析.................................................................42
2.4.8 男款旅行长裤推档.....................................................................43
2.4.9 男款旅行长裤样衣生产工艺文本.............................................46

3 大货生产工艺文件.................................................................................................48
3.1 款式一女款压胶衣................................................................................48

3.1.1 女款压胶衣生产数量.................................................................48
3.1.2 女款压胶衣分床方案.................................................................48
3.1.3 女款压胶衣排料图.....................................................................48
3.1.4 女款压胶衣工序流程图.............................................................49
3.1.5 女款压胶衣装箱搭配.................................................................51
3.1.6 女款压胶衣装箱要求.................................................................51

3.2 款式二女款旅行长裤............................................................................51
3.2.1 女款旅行长裤生产数量（见表 3.2.1）..................................51
3.2.2 女款旅行长裤分床方案.............................................................52
3.2.3 女款旅行长裤排料图.................................................................52
3.2.4 女款旅行长裤工序流程图.........................................................53
3.2.5 女款旅行长裤装箱搭配.............................................................54
3.2.6 女款旅行长裤装箱要求.............................................................54

3.3 款式三男款中长压胶风衣....................................................................54
3.3.1 男款中长压胶风衣生产规格与数量.........................................55
3.3.2 男款中长压胶风衣分床方案.....................................................55
3.3.3 男款中长压胶风衣排料图.........................................................55
3.3.4 男款中长压胶风衣工序流程图.................................................56
3.3.5 男款中长压胶风衣装箱搭配.....................................................57
3.3.6 男款中长压胶风衣装箱要求.....................................................57

3.4 款式四男款旅行长裤............................................................................57
3.4.1 男款旅行长裤生产数量.............................................................58
3.4.2 男款旅行长裤分床方案.............................................................58
3.4.3 男款旅行长裤排料图（见图 3.4.1）......................................58
3.4.4 男款旅行长裤工序流程图.........................................................59
3.4.5 男款旅行长裤装箱搭配.............................................................60
3.4.6 男款旅行长裤装箱要求.............................................................60

参考文献.....................................................................................................................61
附录.............................................................................................................................62
谢辞.............................................................................................................................66



第 1 页 共 66 页

1 产品概述

1.1 订单资料

本次订单仿样所仿的是扬州久程户外用品有限公司为户外品牌斐乐所加工

的春秋跑步系列套装。订单资料如下：

资料 1女款压胶衣

资料 2女款旅行长裤
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资料 3 男款中长压胶风衣
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资料 4男款旅行长裤
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1.2 系列一

1.2.1 款式一女款压胶衣

这件衣服是比较修身的短款压胶衣，前片与后片部分相连接，两片连身身

袖的设计是其的亮点，这款压胶衣的袖子上带有八个省道，使其达到弯身的效

果。前片还使用贴上了反光膜使其更具亮点。这个款式的帽子是可拆卸的，干

净利落，更具风采。衣服的面料主要采用的是化纤面料，此款面料背面带有图

层，其功能在于防水（款式图见图 1.1）。

正面 背面

图 1.1 女款压胶衣

1.2.2 款式二女款旅行长裤

此款旅行长裤比较休闲修身，其中前片被分割成四片，后片被分割成三片，

前片有两个插袋，后片有两个贴袋，档布被结合成一整块，这样的设计使的档

部比较结实耐磨。前片膝围处被分割出来，使其更结实耐磨（款式图见图 1.2）。
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正面图示 背面图示

图 1.2 女款旅行长裤

1.3 系列二

1.3.1 款式一男款中长压胶风衣

此款外套是中长款的风衣，衣身上开了四个带拉链的口袋，其中有两个贴

有反光膜，前片的口袋很大，占据了整个前片，因此前片有两层，前片被分割

成四片，后片被分割成三片，前后片都在腰节处横向分割。袖子是三片弯身袖，

帽子是连在衣身上的，方便简单（款式图见图 1.3）。

正面图示 背面图示

图 1.3 男款中长压胶风衣



第 7 页 共 66 页

1.3.2 款式二男款旅行长裤

男款旅行长裤跟女款旅行长裤是相同的款式，具有相同分割和装饰，同样

具有相同的产品功效（款式图见 1.4）。

正面图示 背面图示

图 1.4 男款旅行长裤

2 服装打样工艺文件

2.1 款式一女款压胶衣

2.1.1 分析女款压胶衣

我根据女款压胶衣订单资料选择了 L 码作为中间号型进行制版、推档（款

式图见图 2.1.1）。

图 2.1.1 女款压胶衣
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2.1.2 确定号型规格

女款压胶衣主要规格（见表 2.1.1），细部规格见资料 1。

表 2.1.1 女款压胶衣 L码主要部位规格表。 单位：cm

部位 衣长 胸围 肩宽 领围 袖长

尺寸 77 103 39.2 40 83

2.1.3 绘制结构图

女款压胶衣结构图（见图 2.1.2）。
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图 2.1.2 女款压胶衣结构图

2.1.4 样品试制

这是本次用白坯布所试制的样品，白坯布试样的服装与订单图片的款式图

进行对比,看衣服长短，款式造型，各分割片的位置是否和图片上的相符合，对

比后发现前后片的分割线位置不对称，位置也不太一样，需要再往下一点。上

袖子的时候，要注意不能一顺，要先分清前后袖片，做好标记。最关键的是，

衣身前短后长，后期要采用下放的方式来消除浮余量或者利用撇胸消除部分浮
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余量，（见图 2.1.3）。

正面
背面

侧面

图 2.1.3 女款压胶衣白坯布试样图片

2.1.5 样板制作

女款压胶衣辅料样板(见图 2.1.4)。

图 2.1.4 女款压胶衣辅料样板

女款压胶衣面料样板（见图 2.1.5）。
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图 2.1.5 女款压胶衣面料样板

2.1.6 女款压胶衣缝制过程

女款压胶衣的缝制过程步骤如下：

(1)大身工艺步骤如下：

a、后片上、下拼接，1cm 缝份，后一边倒烫平，缉 0.1cm 款的明线；

b、前片与后片拼接，1cm 缝份，一边倒烫平；

c、前片上下拼合，缝份 1cm，要求：拼接准确，侧缝线误差 0.1cm 之内，

一边倒烫平缝份；

d、在前片距离底边 6cm 处画上长 16cm 宽 1cm 长格，将嵌条缝在长格一边，

开剪，两头剪成三角形形状，将嵌条翻转过来后缉 0.1cm 明线，另一边同样翻

转过来缉 0.1cm 明线，长格上下打套结，使其更加牢固，同时在里面压上贴有

胶条的口袋布。

注意：拼接缝整烫后压胶条是的缝份不能显露出来。

(2)领子工艺步骤如下：
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a、将领子两片拼合在在一起，1cm 缝份，后修剪缝份，缉 0.1cm 宽的明线；

b、翻领子进行整烫；

c、将领子和衣身打对位然后加上领子；

d、熨烫领子止口，要求：不反吐，翻折造型自然；

e、沿领子外围缉 0.1cm 宽明线，宽窄尺寸准确一致。

(3)袖子工艺步骤如下：

a、收省道，（注意不能起包）烫平缝份后压胶；

b、归烫大袖片，将压胶处烫平；

c、拼合大小袖，1cm 缝份；

d、袖片缝份一边倒烫平后压胶，缉 0.1cm 宽的明线，

e、拼接袖片与袖口，袖口底边翻折 3cm，烫平。

要求：袖身饱满、自然，弯势一致，不能前后不一致。

(4)拼合连身领、衣身步骤如下：

a、将肩缝与衣身拼合，领子外层与后领窝拼合；

b、肩缝一边倒烫平，后领窝打剪口，烫平缝份后压胶。

(5)上袖底布

要求：注意拼合准确，缝份宽窄一致，无拐角， 袖底不褶皱、不堆积。

（6）收底摆

要求：注意左右缝线对齐，不能起皱。

（7）帽子的缝制步骤如下：

拼帽子上下片，1cm 缝份，后将左右两片帽子将帽中拼块缝合在一起，在

弯势处打剪口。将帽面跟帽里缝合在一起，1cm 缝份。拆一段线将帽子翻过来，

缉 0.1 宽明线，帽底边缉 3cm 宽明线。将帽子与衣领处打对位，后将魔术贴粘

上去。

（8）上拉链

要求：在衣身和拉链上打对位，注意对齐，不能错位。

（9）后整理

要求：用工艺样板确定魔术贴位置；大烫、压胶、整理、剪线头都不可将

面料损坏或是污染。

2.1.7 样衣与图片对比分析

这是用化纤带涂层面料做出来的成品图片。然后在经过前面白坯布的试样

之后，我发现用化纤面料做的衣服从结构上来说，和样衣比较接近，就是面料

上有涂层，缝缩率比较大，导致衣身看起来皱巴巴的，不太完美，这是最大的

问题，（见图 2.1.6）。
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正面 反面

正面 反面

图 2.1.6 女款压胶衣样衣与仿样图片

2.1.8 女款压胶衣推档

女款压胶衣大规格尺寸及档差（见表 2.1.2）。

表 2.1.2 女款压胶衣大规格尺寸及档差 单位：cm

规格

部位
M L XL 档差

衣长 75 77 79 2

胸围 99 103 107 4

肩宽 38 39.2 40.4 1.2

领围 39 40 41 1
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袖长 81 83 85 2

袖口 24 24.6 25.2 0.6

口袋布（长*宽） 16*15 16.5*15 17*15 0.5

门禁 3 3 3 0

女款压胶衣面料推档数据（见表 2.1.3），此推码数据是以向右为正，向左

为负，向上为正，向下为负。由 L码推向 XL 码，同理 L码推向 M码也以此数据

为基准。

A 横向=-0.6，纵向=0.8

B 横向=-0.6，纵向=0.6

C 横向=-0.6，纵向=-0.4

D 横向=-0.6，纵向=-0.4

E 横向=-0.6，纵向=-0.8

F 横向=-0.6，纵向=-0.8

G 横向=-0.6，纵向=-0.8

H 横向=-0.6，纵向=-0.8

I 横向=0.6，纵向=-0.4

J 横向=0.6，纵向=0.6

K 横向=0.6，纵向=0.8

L 横向=0，纵向=0.8

D’ 横向=0.2，纵向=-0.4

E’ 横向=0.2，纵向=-0.4

F’ 横向=0.2，纵向=-0.8

M 横向=0，纵向=-0.8

N 横向=0，纵向=-0.4

O 横向=0，纵向=0.4

O’ 横向=0，纵向=0.2

H’ 横向=-0.2，纵向=-0.4

N 横向=0，纵向=-0.8

G’ 横向=-0.2，纵向=-0.8

I’ 横向=-0.2，纵向=0.4

9 横向=-0.6，纵向=0.2

11 横向=-0.6，纵向=-1.2

12 横向=0.4，纵向=-1.2

13 横向=0.4，纵向=0.2
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表 2.1.3 女款压胶衣推档数据

女款压胶衣面料推档图（见图 2.1.7），图中蓝色线条为 M码，黑色线条为

L码，青色线条为 XL 码，1:1 推档图见档案袋资料。

14 横向=0.4，纵向=0.2

15 横向=-0.4，纵向=0.2

16 横向=-0.5，纵向=0.2

17 横向=-0.4，纵向=0

19 横向=-0.4，纵向=0.2

20 横向=-0.2，纵向=0.2

21 横向=0，纵向=0.5

22 横向=0，纵向=-0.5

1 横向=0.6，纵向=0.2

2 横向=-0.5，纵向=0.2

3 横向=-0.4，纵向=0

4 横向=-0.4，纵向=-0.2

5 横向=-0.4，纵向=-0.2

6 横向=-0.4，纵向=-1.2

7 横向=0.6，纵向=-1.2

8 横向=0.6，纵向=-0.2

a 横向=0.4，纵向=0.2

b 横向=-0.2，纵向=0.2

c 横向=-0.2，纵向=0.2

d 横向=-0.2，纵向=-0.2

e 横向=-0,2，纵向=-0.4

f 横向=0.2，纵向=-0.4

g 横向=0.2，纵向=0

h 横向=0.2，纵向=-0.2

i 横向=0.2，纵向=0.2

j 横向=0.4，纵向=-0.2

k 横向=0，纵向=-0.4

l 横向=-0.2，纵向=0.2



第 16 页 共 66 页



第 17 页 共 66 页

图 2.1.7 女款压胶衣面料推码图
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2.1.9 女款压胶衣样衣生产工艺文本

生产工艺文本（见 2.1.4）。

表 2.1.4 女款压胶衣生产工艺文本

2.2 款式二女款旅行长裤

2.2.1 分析女款旅行长裤

我根据女款旅行长裤订单资料选择了 L 码作为中间号型进行制版、推档。

（款式图见图 2.2.1）。

企业名称 久程户外运动用品有限公司 订单号 SJKDHKM2015

交货日期 2017-5-1 款式名称 女款压胶衣

有效门幅 144 款式编号 26613641

面料成分 化纤
面料小样名称

面料：化纤

辅料使用说明：规格、颜色、图案与短裙尺寸、颜

色、风格相配
辅料小样： 见附件面辅料卡

款式图

正面 背面

工艺说明：

1、针距：缝制针距 10-12/3cm 针，使用 14
#
机针，针距均匀；面料缝份为 1厘米 。

2、熨烫：整烫平服，无斑迹、亮迹，无线头、纱头 。

注意：压胶时控制好温度不能将胶溢出来。

生产数量： S：500 件 M:1000 件 L:300 件

制单人：陈曼曼 复核人：王珊珊 制单日期：2017-1-1
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正面图示 背面图示

图 2.2.1 女款旅行长裤

2.2.2 确定女款旅行长裤号型规格

女款旅行长裤主要规格(见表 2.2.2)细部规格见资料 2。

表 2.2.1 女款旅行长裤 L码主要部位规格表 单位：cm

部位 腰围 裤长 坐围 脚口围 膝围

尺寸 89 102 100 44.2 48

2.2.3 绘制女款旅行长裤结构图

女款旅行长裤结构图(见图 2.2.2)
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图 2.2.2 女款旅行长裤结构图

2.2.4 样品试制

这是用白坯布试样所的成果,从外形上来看，基本和图片上的差不多，就是

档布和腰的缝制工艺不太好，需要改进。其次，压线压的不是很直，需要改进。

0.1cm 宽的明线不太好，需要改进，（见图 2.2.3）。
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正面 反面

正面

反面

图 2.2.3 女款旅行长裤试样与仿样图片

2.2. 5 样板制作

女款旅行长裤辅料样板（见图 2.2.4）。

女款旅行长裤面料样板（见图 2.2.4）。
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图 2.2.5 女款旅行长裤面料样板

2.2.6 女款旅行长裤缝制过程

女款旅行长裤制作步骤如下：

（1）将前片的左右两小片拼合，缉 0.1cm 宽的明线，0.6cm 宽的明线；

（2）拼合前片的上下片，缉 0.1cm 宽的明线，0.6cm 宽的明线；

（3）在右片脾围处缝上长 17cm 宽 10cm 的口袋；

（4）在口袋处开线缝上拉链；

（5）拼合后片的三个小片，缉 0.1cm 宽的明线，0.6cm 宽的明线；

（6）拼合前后片，在臀围处打剪口，使其弯势顺直，缉 0.1cm 明线；

（7）剪线头，整烫。

2.2.7 样衣与图片对比分析

这是由化纤带涂层面料制成的成品。然后由于面料上有涂层，导致压线的

时候缝缩的特别厉害。拉腰头的时候用力不均匀导致腰带松紧不一致，其余大

体与图片相一致，（见图 2.2.5）。
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正面 反面

正面

反面

图 2.2.6 女款旅行长裤样衣与仿样图片

2.2.8 女款旅行长裤推档

女款旅行长裤大规格尺寸及档差（见表 2.2.2）

表 2.2.2 大规格尺寸及档差 单位：cm

规格

部位
160/84A(M) 165/88A(L) 170/92A(XL) 档差

裤长 100 102 104 2

腰围 77 81 85 4

臀围 96 100 104 4
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膝围 46.5 48 49.5 1.5

脚口围 43 44.2 45.4 1.2

腰高 4 4 4 0

女款旅行长裤推档数据(见下表 2.2.3).此推码数据是以向右为正，向左为

负，向上为正，向下为负。由 L码推向 XL 码，同理 L码推向 M码也以此数据为

基准。

A 横向=0.3，纵向=0.5

B 横向=-0.2，纵向=0.5

C 横向=-0.2，纵向=0

D 横向=-0.2，纵向=0

E 横向=-0.2，纵向=-1.25

F 横向=-0.2，纵向=-2.5

G 横向=0.3，纵向=-2.5

H 横向=0.3，纵向=-1.25

I 横向=0.3，纵向=0

J 横向=0.3，纵向=0.2

K 横向=0.3，纵向=0

L 横向=0.5，纵向=0

M 横向=0.5，纵向=0

表 2.2。3 女款旅行长裤面料推档数据

女款旅行长裤面料推档图（见图 2.2.6），图中红色线条为 M码，黑色线条

1 横向=-0.2，纵向=0.5

2 横向=0.3，纵向=0.5

3 横向=0.3，纵向=-1.25

4 横向=0.3，纵向=1.25

5 横向=0.3，纵向=-2.5

6 横向=-0.2，纵向=-2.5

7 横向=-0.2，纵向=1.25

8 横向=-0.2，纵向=-1.25

9 横向=-0.3，纵向=0

10 横向=-0.2，纵向=0.2

11 横向=-0.2，纵向=0.5

12 横向=-0.2，纵向=0.2

13 横向=0.2，纵向=-1.25

14 横向=-0.5，纵向=0.

15 横向=-0.5，纵向=0

16 横向=0，纵向=0.

17 横向=0，纵向=0.
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为 L码，橙色线条为 XL 码。（1:1 推档图见档案袋资料）。



第 26 页 共 66 页

图 2.2.6 女款旅行长裤面料推档图

2.2.9 女款旅行长裤样衣生产工艺文本

工艺文本见（表 2.4.2）。
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表 2.2.4 女款旅行长裤生产工艺文本

2.3 款式三男款中长压胶风衣

企业名称 久程户外运动用品有限公司 订单号 KG531301

交货日期 2017-5-7 款式名称 女款旅行长裤

有效门幅 144 款式编号 2017353678

面料成分 化纤
面里料小样名称

面料：化纤

辅料使用说明：规格、颜色、图案与短裙尺寸、颜

色、风格相配
辅料小样： 见附件面辅料卡

款式图

正面 背面

工艺说明：

1、针距：缝制针距 10-12/3cm 针，使用 14
#
机针，针距均匀；面料缝份为 1厘米。

2 、拉链：用单边压脚上拉链注意平服，对称

3、熨烫：整烫平服，不溢胶、无斑迹、亮迹，无线头、纱头 。

生产数量： S：500 件 M:1000 件 L:300 件

制单人：陈曼曼 复核人：王珊珊 制单日期：2017-1-1
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2.3.1 分析男款中长压胶风衣

我根据男款中长压胶风衣订单资料选择了 L 码作为中间号型进行制版、推

档 （款式图见图 2.3.1）。

正面图示 背面图示

图 2.3.1 仿样图片

2.3.2 确定男款中长风衣号型规格

男款中长压胶衣主要规格见（表 2.3.1），细部规格见资料 3。

表 2.3.1 男款中长压胶风衣主要部位规格表 单位：cm

部位 衣长 胸围 肩宽 领围 袖长

尺寸 77 113 47 40 66

2.3.3 绘制男款中长压胶风衣结构图

男款中长压胶衣结构图（见图 2.3.2）。
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图 2.3.2 男款中长压胶风衣结构图
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2.3.4 样品试制

这是白坯布试制所得的效果，明线看出分割处不对称，帽子的工艺粗糙，

需要改进。袖子的弯势不漂亮，需要进行重新制版（见图 2.3.3）。

正面 反面

正面 反面

图 2.3.3 样品试制与仿样图片

2.3.5 样板制作

男款中长压胶风衣面料样板（见图 2.3.4）。
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图 2.3.4 男款中长压胶风衣面料样板

男款中长压胶衣辅料样板（见图 2.3.5 ）。

图 2.3.5 男款中长压胶风衣

2.3.6 男款中长压胶风衣缝制过程

男款中长压胶风衣缝制步骤如下：

(1)大身工艺步骤如下：

a、后片上、下拼接，缝份一边倒烫平，缉 0.1cm 宽的明线；

b、在前中片画上需要开口袋的长度，将拉链缝上，缉 0.1cm 宽的明线；

c、用同样的方法将拉链缝制在前下片上，然后再缝上宽 3.5cm 的嵌条

d、将前片的四小片拼合，缉 0.1cm 宽的明线。

e、拼合前后片，整烫，压胶。

(2）上拉链、门禁

要求：打对位记号，不能错位。

(3)袖子工艺步骤如下：

a、收袖山，前后袖倒向一致；

b、归烫大袖片；
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c、拼合大小袖，1cm 缝份，烫平后缉 0.1cm 宽的明线；

d、袖片拼缝 一边倒烫平后压胶，

e、拼接袖片与袖口，袖口底边翻折 3cm，烫平。

要求：袖身饱满、自然

(4)做帽子步骤如下：

a、帽子左右片与帽中块拼接在一起。

b、帽里帽面缝合，在弯势处打剪口，将帽子翻过来，缉 0.1cm 宽的明线。

（5）拼合连身领、衣身步骤如下：

a、将肩缝与衣身拼合，烫平缝份先缉 0,1cm 宽的明线后压胶。

b、将领窝与帽子缝在一起，后领窝打剪口，然后进行压胶。

(6)上袖子步骤如下：

拼衣身袖，烫平缝份后进行压胶。

要求：注意拼合准确，缝份宽窄一致，无拐角，衣袖自然前倾，压胶注意

温度不能太高。

（7）剪线头，熨烫。

2.3.7 样衣与图片对比分析

这是由化纤带涂层面料所制成的成品，经前面白坯布的试制，袖子也得到

了改善，但因条件不允许部分装饰没有做完整，成衣做得不太完美，压胶压的

也不太好，其余大体还行，（见图 2.3.6）。

正面 反面
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正面 反面

图 2.3.6 样衣与仿样图片

2.3.8 男款中长压胶风衣推档

男款中长压胶风衣大规格尺寸及档差（见表 2.3.2）。

表 2.3.2 男款中长压胶风衣大规格尺寸及档差 单位：cm

规格

部位
160/84A(M) 165/88A(L) 170/92A(xl) 档差

衣长 75 77 79 2

胸围 109 113 117 4

肩宽 45.6 47 48.4 1.4

袖长 65.2 66 66.8 0.8

袖口∕2 11.7 12 12.3 0.3

男款中长压胶风衣推档数据（见表 2.3.3）。此推码数据是以向右为正，向

左为负，向上为正，向下为负。由 L码推向 XL 码，同理 L码推向 M码也以此数

据为基准。
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A’ 横向=-0，纵向=0.6

B’ 横向=0.2，纵向=0.8

C’ 横向=0.6，纵向=0.8

D’ 横向=0.6，纵向=0.27

E’ 横向=1，纵向=-0.2

F’ 横向=I，纵向=-0.2

G’ 横向=1，纵向=-0.2

H’ 横向=1，纵向=-1.2

I’ 横向=0，纵向=-1.2

J’ 横向=-0，纵向=-0.2

K’ 横向=0，纵向=-0.2

L’ 横向=0，纵向=-0.2

M’ 横向=0，纵向=0.27

A 横向=0，纵向=0.8

B 横向=-0.2，纵向=0.8

C 横向=-0.6，纵向=0.8

D 横向=-0.6，纵向=0.27

E 横向=-1，纵向=0.2

F 横向=-1，纵向=0

G 横向=-1，纵向=-0.2

H 横向=-1，纵向=-1.2

I 横向=0，纵向=-1.2

J 横向=0，纵向=-0.2

K 横向=0，纵向=-0,2

L 横向=0，纵向=0

M 横向=0，纵向=0.16

N 横向=-0.3，纵向=0.16
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表 2.3.3 男款中长压胶衣面料推档数据

1 横向=0.4，纵向=0.2

2 横向=-0.2，纵向=0.2

3 横向=-0.2，纵向=-0.4

4 横向=0，纵向=-0.4

6 横向=0.2，纵向=-0.4

7 横向=0.2，纵向=0

8 横向=0.2，纵向=0.2

9 横向=0.2，纵向=-0.4

10 横向=0.2，纵向=0

c 横向=0，纵向=0.4

d 横向=-0.4，纵向=0.2

e 横向=-0.4，纵向=-0.2

f 横向=-0.4，纵向=-0.8

g 横向=0，纵向=-0.8

e’ 横向=0，纵向=-0.2

d’ 横向=0，纵向=0.2

a 横向=0，纵向=0.4

b 横向=-0.2，纵向=0.4

c 横向=0，纵向=0.4

d’ 横向=0，纵向=0.2

o 横向=0，纵向=-0.2

p 横向=0，纵向=-0.8

k 横向=0.4，纵向=-0.8

l’ 横向=0，纵向=-0.2

i’ 横向=0.4，纵向=0.2

h 横向=0.4，纵向=0.2

b’ 横向=0.2，纵向=0.4

m 横向=-0.2，纵向=-0.2

n 横向=0.2，纵向=0.2

h 横向=0.4，纵向=0.2

i’ 横向=0.4，纵向=0.2

l’ 横向=0.4，纵向=-0.2

k 横向=0.4，纵向=-0.8

j 横向=0，纵向=-0.8

l 横向=0，纵向=-0.2

i 横向=0，纵向=0.2
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男款中长压胶风衣面料推挡图（见图 2.3.7）。图中蓝色线条为 M码，黑色

线条为 L码，青色线条为 XL 码。（1:1 推档图见档案袋资料）。
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图 2.3.7 男款中长压胶风衣面料推挡图
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2.3.9 男款中长压胶风衣样衣生产工艺文本

生产工艺文本（见表 2.3.4）。

表 2.3.4 男款中长压胶风衣生产工艺文本

2.4 款式四男款旅行长裤

2.4.1 分析男款旅行长裤

企业名称 广州今誉服饰有限公司 订单号 20175076

交货日期 2017-5-7 款式名称 男款中长压胶风衣

有效门幅 144cm 款式编号 25613642

面料成分 化纤
面里料小样名称

面料：化纤

辅料使用说明：规格、颜色、图案与短裙尺寸、颜

色、风格相配
辅料小样： 见附件面辅料卡

款式图

正面 背面

工艺说明：

1、针距：缝制针距 10-12/3cm 针，使用 14
#
机针，针距均匀；面料缝份为 1厘米。

2、拉链：用单边压脚上拉链注意平服，对称

3、熨烫：整烫平服，无斑迹、亮迹，无线头、纱头 。

生产数量： S：500 件 M:1000 件 L:300 件

制单人：陈曼曼 复核人：王珊珊 制单日期：2017-1-1
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我根据女款压胶衣订单资料选择了 L码作为中间号型进行制版、推档。（款

式图见图 2.4.1）。

图 2.4.1 仿样款式图

2.4.2 确定男款旅行长裤号型规格

男款旅行长裤主要规格（见表 2.4.1）细部规格见资料 4。

表 2.4.1 男款旅行长裤 L 码主要规格表 单位：cm

部位 裤长 腰围 臀围 脚围 膝围

尺寸 106 91 107 44.2 48

2.4.3 男款旅行长裤绘制结构图

男款旅行长裤结构图（见图 2.4.2）
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图 2.4.2 男款旅行长裤结构图

2.4.4 样品试制

这是用白坯布所试制出来的成果，明显看到做工略显粗糙，有待改进，拉

链腰头工艺不好，门襟的缝制工艺也不好，这些都需要改进，其他都还好（见

图 2.4.3）。
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正面

反面

正面 反面

图 2.4.3 男款旅行长裤样衣仿制与仿样图片

2.4.5 样板制作

男款旅行长裤辅料样板（见图 2.4.4）。

图 2.4.4 男款旅行长裤辅料样板

男款旅行长裤面料样板（见图 2.4.5）。
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图 2.4.5 男款旅行长裤面料样板

2.4.6 男款旅行长裤缝制过程

男款旅行长裤缝制步骤如下：

（1）将前片的左右两小片拼合，缉 0.1cm 宽的明线，0.6cm 宽的明线。

（2）拼合前片的上下片，缉 0.1cm 宽的明线，0.6cm 宽的明线。

（3）在右片脾围处缝上长 17cm 宽 10cm 的口袋。

（4）在口袋处开线缝上拉链。

（5）拼合后片的三个小片，缉 0.1cm 宽的明线，0.6cm 宽的明线。

（6）拼合前后片，在臀围处打剪口，使其弯势顺直，缉 0.1cm 明线。

（7）剪线头，整烫。

2.4.7 样衣与图片对比分析

这是由化纤带有图层面料所制作的成品，从图片上可以看出这款跟女款有

同样的问题，缝缩太厉害导致衣面皱巴巴的，其次拉链没有上好，有点不美观，

（见图 2.4.6）。
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正面 反面

正面 反面

图 2.4.6 男款旅行长裤样衣与仿样图片

2.4.8 男款旅行长裤推档

男款旅行长裤大规格尺寸及档差（见表 2.4.2）。

表 2.4.2 男款旅行长裤大规格尺寸及档差 单位：cm

规格

部位
160/66A（M） 165/70A(L) 170/75A(XL) 档差

裤长 104 106 108 2

腰围松度 76 80 84 4

拉度 87 91 95 4

臀围 96 100 104 4

脚围 43 44.2 45.4 1.2

膝围 46.5 48 49.5 1.5

男款旅行长裤推档数据（见表 2.4.3）。此推码数据是以向右为正，向左为
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负，向上为正，向下为负。由 L码推向 XL 码，同理 L码推向 M码也以此数据为

基准。

表 2.4.3 男款旅行长裤面料推档数据

男款旅行长裤面料推码图（见图 2.4.6）。图中红色线条为 M码，黑色线条

为 L码，橙色线条为 XL 码。（1:1 推档图见档案袋资料）

1 横向=-0.2，纵向=0.5

2 横向=0.3，纵向=0.5

3 横向=0.3，纵向=-1.25

4 横向=0.3，纵向=1.25

5 横向=0.3，纵向=-2.5

6 横向=-0.2，纵向=-2.5

7 横向=-0.2，纵向=1.25

8 横向=-0.2，纵向=-1.25

9 横向=-0.2，纵向=0

10 横向=-0.2，纵向=0.2

11 横向=-0.2，纵向=0.5

12 横向=-0.2，纵向=0.2

13 横向=0.2，纵向=-1.25

14 横向=-0.5，纵向=0.

15 横向=-0.5，纵向=0

16 横向=0，纵向=0

17 横向=0，纵向=0

A 横向=0.2，纵向=0.5

B 横向=-0.2，纵向=0.5

C 横向=-0.2，纵向=0

D 横向=-0.2，纵向=0

E 横向=-0.2，纵向=-1.25

F 横向=-0.2，纵向=-2.5

G 横向=0.3，纵向=-2.5

H 横向=0.3，纵向=-1.25

I 横向=0.3，纵向=0

J 横向=0.3，纵向=0.2

K 横向=0.2，纵向=0

L 横向=0.5，纵向=0

M 横向=0.5，纵向=0
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图 2.4.6 男款旅行长裤面料推码图

2.4.9 男款旅行长裤样衣生产工艺文本

生产工艺文艺文本（见表 2.4.4）。
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表 2.4.4 男款旅行长裤生产工艺文本

企业名称 久程户外运动用品有限公

司
订单号

snkannzm2015

交货日期 2017-5-7 款式名称 男款旅行长裤

有效门幅 144cm 款式编号 2015dkfjkmkl

面料成分 化纤 面里料小样名称 面料：化纤

辅料使用说明： 规格、颜色、图案与短裙尺寸、

颜色、风格相配
辅料小样： 见附件面辅料卡

款式图

正面 背面

工艺说明：

1、针距：缝制针距 10-12/3cm 针，使用 14#机针，针距均匀；面料缝份为 1厘米。

2、拉链：用单边压脚上拉链注意平服，对称

4、熨烫：整烫平服，无斑迹、亮迹，无线头、纱头 。

生产数量： S：500 件 M:1000 件 L:300 件

制单人：陈曼曼 复核人：王珊珊 制单日期：2017-1-1
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3 大货生产工艺文件

本次订单仿样设计，根据实践需求模拟生产，在生产规格和数量上进行估

计，然后模拟分床和排料。

3.1 款式一女款压胶衣

3.1.1 女款压胶衣生产数量

女款压胶衣数量见（见表 3.1.1）。

表 3.1.1 女款压胶衣生产规格与数量 单位：件

颜色/尺码 M L XL 总计

黑色 100 200 100 400

白色 200 400 100 700

阳光黄色 200 400 100 700

总计 500 1000 300 1800

3.1.2 女款压胶衣分床方案

由表 3.1.1 可知，S码三个色共有 500 件/套，M码三个色共有 1000 件/套，

L码三个色共有 300 件/套，件/套，裁床方案如下：

方案一：

黑色：（2/M+4/L+1/XL）×100

白色：（2/M+4/L+1/XL）×100

阳光黄：（1/M+2/L+1/XL）×100

方案二：

黑色：（4/M+8/L+2/XL）×50

白色：（4/M+8/L+2/XL）×50

阳光黄：（2/M+4/L+2/XL）×50

3.1.3 女款压胶衣排料图
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图 3.1.2 女款压胶衣面料排料图

本床件数 幅宽 用料长度 利用率

M 号 2 件 144cm 173cm 72.71%

图 3.1.3 女款压胶衣面料 S*1+L*1 排料图

本床件数 幅宽 用料长度 利用率

S 号 1 件，L 号 1 件 144cm 169cm 66.9%

3.1.4 女款压胶衣工序流程图
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女款压胶衣工序流程图（见图 3.1.4）。

接上页
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图 3.1.4 女款压胶衣工序流程图

3.1.5 女款压胶衣装箱搭配

单色单码包装，一件衣服进一个塑料袋，一个纸箱用一个防潮袋，5件一箱，

纸箱为五层无钉箱，上下有过板桥。

3.1.6 女款压胶衣装箱要求

本次大货箱需要保证纸箱内外的清洁、干燥，且纸箱需要非常牢固能够保

证长途运输没有问题。其次，在纸箱封口是需要垫防割破材料，从而起到保护

商品的作用。装箱要适度，不可出现超装或未装满现象。包装袋要正且松紧适

度，纸箱需要端正平整，不可倾斜。

3.2 款式二女款旅行长裤

3.2.1 女款旅行长裤生产数量（见表 3.2.1）

女款旅行长裤生产数量（见 3.2.1）。

表 3.2.1 女款旅行长裤生产规格与数量 单位：件

颜色/尺码 S M L 总计

黑色 100 200 100 400

白色 200 400 100 700

阳光黄色 200 400 100 700
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总计 500 1000 300 1800

3.2.2 女款旅行长裤分床方案

由表 3.2.1 可知，S码三个色共有 500 件/套，M码三个色共有 1000 件/套，

L码三个色共有 300 件/套，件/套，裁床方案如下：

方案一：

黑色：（2/M+4/L+1/XL）×100

白色：（2/M+4/L+1/XL）×100

阳光黄：（1/M+2/L+1/XL）×100

方案二：

黑色：（4/M+8/L+2/XL）×50

白色：（4/M+8/L+2/XL）×50

阳光黄：（2/M+4/L+2/XL）×50

3.2.3 女款旅行长裤排料图

女款旅行长裤面料 M*2 排料图（见图 3.2.1）。

图 3.2.1 女款旅行长裤面料 M*2 排料图

本床件数 幅宽 用料长度 利用率

M 号 2 件 144cm 132cm 75.95%

女款旅行长裤面料 S*1+L*1 排料图（见图 3.2.2）。
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图 3.2.2 女款旅行长裤面料 S*1+L*1 排料图

本床件数 幅宽 用料长度 利用率

S号 1件，L 号 1 件 144cm 132cm 72.56%

3.2.4 女款旅行长裤工序流程图

女款旅行长裤工序流程图（见图 3.2.3）。
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图 3.2.3 女款旅行长裤工序流程图

3.2.5 女款旅行长裤装箱搭配

单色单码包装，一件衣服进一个塑料袋，一个纸箱用一个防潮袋，5件一箱，

纸箱为五层无钉箱，上下有过板桥。

3.2.6 女款旅行长裤装箱要求

本次大货箱需要保证纸箱内外的清洁、干燥，且纸箱需要非常牢固能够保证

长途运输没有问题。其次，在纸箱封口是需要垫防割破材料，从而起到保护商

品的作用。装箱要适度，不可出现超装或未装满现象。包装袋要正且松紧适度，

纸箱需要端正平整，不可倾斜。

3.3 款式三男款中长压胶风衣
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3.3.1 男款中长压胶风衣生产规格与数量

男款压胶风衣生产数量（见表 3.3.1）。

表 3.3.1 男款中长压胶风衣生产规格与数量 单位：件

颜色/尺码 S M L 总计

黑色 100 200 100 400

粉色 200 400 100 700

阳光黄色 200 400 100 700

总计 1500 1000 300 1800

3.3.2 男款中长压胶风衣分床方案

由表 3.3.1 可知，S码三个色共有 500 件/套，M码三个色共有 1000 件/套，

L码三个色共有 300 件/套，件/套，裁床方案如下：

方案一：

黑色：（2/M+4/L+1/XL）×100

白色：（2/M+4/L+1/XL）×100

阳光黄：（1/M+2/L+1/XL）×100

方案二：

黑色：（4/M+8/L+2/XL）×50

白色：（4/M+8/L+2/XL）×50

阳光黄：（2/M+4/L+2/XL）×50

3.3.3 男款中长压胶风衣排料图

男款中长压胶风衣面料 M*2 排料图（见图 3.3.1）

图 3.3.1 男款中长压胶风衣面料 M*2

本床件数 幅宽 用料长度 利用率
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M 号 2 件 144cm 151cm 77.72%

男款中长压胶风衣面料 S*1+L*1 排料图（见图 3.3.2）。

图 3.3.2 男款中长压胶风衣面料 S*1+L*1

利用率 本床件数 幅宽 用料长度

77.36% S 号 1 件，L 号 1 件 144cm 145cm

3.3.4 男款中长压胶风衣工序流程图

男款中长压胶风衣工序流程图（见图 3.3.3）。
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图 3.3.3 男款中长压胶风衣工序流程图

3.3.5 男款中长压胶风衣装箱搭配

单色单码包装，一件衣服进一个塑料袋，一个纸箱用一个防潮袋，5件一箱，

纸箱为五层无钉箱，上下有过板桥。

3.3.6 男款中长压胶风衣装箱要求

本次大货箱需要保证纸箱内外的清洁、干燥，且纸箱需要非常牢固能够保

证长途运输没有问题。其次，在纸箱封口是需要垫防割破材料，从而起到保护

商品的作用。装箱要适度，不可出现超装或未装满现象。包装袋要正且松紧适

度，纸箱需要端正平整，不可倾斜。

3.4 款式四男款旅行长裤
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3.4.1 男款旅行长裤生产数量

男款旅行长裤生产数量（见表 3.4.1）。

表 3.4.1 生产规格与数量 单位：件

颜色/尺码 S M L 总计

黑色 100 200 100 400

粉色 200 400 100 700

阳光黄色 200 400 100 700

总计 500 1000 300 1800

3.4.2 男款旅行长裤分床方案

由表 3.4.1 可知，S码三个色共有 500 件/套，M码三个色共有 1000 件/套，

L码三个色共有 300 件/套，件/套，裁床方案如下：

方案一：

黑色：（2/M+4/L+1/XL）×100

白色：（2/M+4/L+1/XL）×100

阳光黄：（1/M+2/L+1/XL）×100

方案二：

黑色：（4/M+8/L+2/XL）×50

白色：（4/M+8/L+2/XL）×50

阳光黄：（2/M+4/L+2/XL）×50

3.4.3 男款旅行长裤排料图（见图 3.4.1）

男款旅行长裤面料 M*2 排料图（见图 3.4.1）

图 3.4.1 男款旅行长裤面料排料图 M*2

本床件数 幅宽 用料长度 利用率

M号 2件 144cm 135cm 79.55%

男款旅行长裤 M面料 S*1+L*1 排料图（见图 3.4.2）。
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图 3.4.2 男款旅行长裤面料排料图 S*1+L*1

本床件数 幅宽 用料长度 利用率

M号 2件 144cm 151cm 69.5%

3.4.4 男款旅行长裤工序流程图

男款旅行长裤工序流程图（见图 3.4.3）。
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图 3.4.4 男款旅行长裤工序流程图

3.4.5 男款旅行长裤装箱搭配

单色单码包装，一件衣服进一个塑料袋，一个纸箱用一个防潮袋，5件一箱，

纸箱为五层无钉箱，上下有过板桥。

3.4.6 男款旅行长裤装箱要求

本次大货箱需要保证纸箱内外的清洁、干燥，且纸箱需要非常牢固能够保

证长途运输没有问题。其次，在纸箱封口是需要垫防割破材料，从而起到保护

商品的作用。装箱要适度，不可出现超装或未装满现象。包装袋要正且松紧适

度，纸箱需要端正平整，不可倾斜。
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附录

附录一： 面里辅料样卡

女款压胶衣面辅料样卡

面料

缝纫线

拉链

反光膜

魔术贴 拉链
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女款旅行长裤面辅料样卡

面料
拉链

缝纫线

按扣
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男款中长压胶衣面辅料样卡

面料

缝纫线

拉链

反光膜

拉链
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男款旅行长裤面辅料样卡

面料

拉链

缝纫线

按扣
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谢辞

此次毕业设计到这里已经快接近尾声了,这意味着将近三年的大学生活也

即将结束。这次毕业设计我需要感谢很多人，首先应该感谢是我的指导徐继红

老师，感谢她的细心指导帮组我，让我的毕业设能够按时按要求的顺利完成！

还要感谢教我一年结构知识的的范友红老师，教我推挡放码同样是我的指导老

师的徐继红老师，教我服装材料的刘荣平老师，教我成衣工艺的丁苏宁老师，

教我户外服装结构的戴孝林老师，以及教我单证的文斌老师。我十分感谢这些

老师在这三年来对我的细心教导。这几位老师的教导让我接触到很多我以前不

曾知道的事物，也让我学到了很多专业性的知识。老师们不仅在专业上对我有

所帮助，同时在为人处事方面对我也有很大的启发，从毕业设计开始、过程到

结束，与很多同学一起讨论，向他们请教，他们的帮助也是很大的，在此向他

们表示真诚的感谢。

这是我们作为学生离开学校的最后一次大作业，也是一次理论与实践的大

结合，是对我们接近三年来服装学习成果的一个检验与体现。看到自己亲手做

出来的户外服装系列套装心里充满了喜悦。

将近三年的服装专业学习，让我对服装有了更全面的了解，一次次的作业

也让我在实践中不断突破。对于服装，有过期待，有过彷徨，在这次毕业设计

中，遇到许多问题，工艺上怎么缝制是此次设计的最大难点，因为平时画结构

比较多，缝制少，不懂面料的用途以及功效，这些对于我来说是个难题。我在

制版上花费的时间是最长的，不停的修改，反复的试样，这样才确定了最后准

确的板。经过这次反复修改纸样也让我知道了自己的不足之处以及需要改进的

地方。因为经验不足，在制作的过程中难免会出现了一些状况，但是在老师的

指导和帮助之下，还是较顺利的完成了本次任务。

我作为一名毕业生即将离开校园，走上社会，内心有许多不舍、自身也还

有很多不足，希望带着在学校里学到的知识与理想在实战演练中不断的挑战自

我，一步一步的去完善自己，最终能实现自己的梦想。


